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INTRON - INTROCOR

Inspecé&o n&o destrutiva de chapas de ago (MFL)

v" Medicdo da espessura
remanescente de acgo e
revestimento

v' Ampla gama de aplicacdes,
incluindo tanques de
armazenamento

v Inspecéo sob protecao de
revestimento

v’ Ajustavel para alcancgar alta
sensibilidade

v Avaliagdo do tamanho dos defeitos

v/ C-scan e mapeamento

MFL INTROCOR M-150 é projetado
para inspecionar de forma n&o
destrutiva chapas de ago, por ex.
chapa no fundo do tanque, parede,
telhado, corrosdo e fissuras. O
scanner pode revelar defeitos nas
superficies internas e externas da
chapa, e identificar a superficie onde
0s defeitos estdo localizados. A
inspecao é possivel até mesmo onde
a chapa tem protecao de revestimento
nao-ferroso.

~ Magnet

N\ Steat plate

Sensor * " Defect

INTROCOR M-150 contém imas permanentes fortes para magnetizar a chapa de aco.
Se a chapa tiver defeito, se esta corroida ou contém trincas, o de fluxo magnético
chapa muda e o sensor detecta essa mudanca. O sinal do sensor é transferido para
tablet ou um PC, onde é processado com software incluso especial.
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O INTROCOR M-150 é um equipamento confiavel
e eficaz para inspecionar a integridade de tanques
de armazenamento acima do solo. O instrumento
capta defeitos, como trincas transversais, Corrosao
localizada e corrosédo geral. Além disso, € possivel
realizar a medicao da espessura real da chapa de
aco e do revestimento de protecdo. O design do
scanner permite inspecionar as areas da chapa
perto das costuras soldadas. As folgas entre os
polos magnéticos e a placa, bem como entre os sensores e a placa sdo ajustaveis,
portanto, é possivel alcancar a melhor sensibilidade aos defeitos e proteger as partes
do scanner contra danos. O design do equipamento ergonémico permite facil
manipulagéo do instrumento.

O equipamento consiste no scanner MFL e um
computador de mesa industrial, que controla a operagéo
do equipamento, armazena dados e faz o download
para andlise com o software Wintrocor ©. O pequeno
computador é fixado na al¢a principal e conectado ao
scanner com cabo. Alternativamente, o computador
pode ser colocado longe do scanner e conectado com
cabo de 10 m de comprimento. Informacdes fornecidas
durante a inspecao:

1. C-scan das chapas individualmente com identificacdo de defeitos;

2. Espessura restante da chapa de aco

3. Espessura do revestimento de protecao

4. Localizacao do defeito - superficie externa ou interna da chapa

5. Mapa de todo a inspecéo do fundo do tanque com identificacdo dos defeitos.

INTROCOR M-150 provou ser rentavel, facil de operar,
preciso e confiavel para inspecionar o fundo do tanque,
teto, paredes, bem como chapas de aco de outras
aplicacoes.
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Mapa do C-scan d corrosdo e da espessura da Mapa das chapas de aco do tanque
chapa.
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Mapeamento de uma sec¢ao do tanque.
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Especificacdes técnicas

Principio de operacao

Por Fluxo magnético (Eddy Cuurent)

Sensores embutidos

De Efeito Hall e de corrente parasita

NUm., de sensores de efeito Hall 48

NUm. de sensores de corrente parasita 3

Area de inspecédo

Superficie interna e externa

Largura de escaneamento

150 mm

Movimentacao

Manualmente

Velocidade de inspecéo

De 0 a 1 metro por segundo

Espessura da chapa de inspecao

De 4 a 16 mm

Teste com revestimento

Sim, se ndo ferroso

Espessura maxima do revestimento 6 mm
Limiar de sensibilidade 10 % da espessura da chapa
Unidade eletrbnica Computador

Fonte de Alimentacéo

Baterias recarregaveis

Tempo de operacao

6 horas de trabalho continuas

Peso sem o computador

20 Kg

Dimensdes (C XL X A) sem manopla

430 x 210 x 170 mm

Temperatura de trabalho

De—-25a55°C

Encapsulamento IP 65
Verséo a prova de exploséo Sim
Mapeamento Sim

Mala de transporte

Atende aos requisitos IATA para
equipamentos magnéticos
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